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PRODUKT PRZEZNACZONY WYLACZNIE DO PROFESJONALNEGO ZASTOSOWANIA

W PROCESIE RENOWACJI POJAZDOW UZYTKOWYCH

High-Build ™2 Podkiady Antykorozyjne
P540-511/-512/-514/-515

PRODUKTY | OPIS

P540-511 HighBuild™ 2 Podktad antykorozyjny - Biaty

P540-512 HighBuild™ 2 Podktad antykorozyjny - Szary

P540-514 HighBuild™ 2 Podktad antykorozyjny - Szary

P540-515 HighBuild™ 2 Podktad antykorozyjny - Bezowy

P210-788 Fastbuild™ Aktywator

P850-1335 Fastbuild™ Rozcienczalnik

P850-1597 Rozcienczalnik - Sredni

P850-1041 Rozcienczalnik - Wolny

OPIS PRODUKTU

Podktady HighBuild™ 2 majg doskonate wtasciwosci antykorozyjne, dzieki czemu sg to idealne produkty
do lakierowania nowych ram stalowych. Nalezy je naktada¢ zalecanym pistoletem HVLP. Mozna je
stosowac pod jedno- i dwusktadnikowe kolory oraz podkfady Nexa Autocolor przeznaczone do renowac;ji
pojazdow uzytkowych. Maksymalny udziat lotnych zwigzkéw organicznych w produktach HighBuild™ 2
wynosi 540 g/l.

Stal: Dla uzyskania maksymalnej odpornosci powtoki i optymalnego zuzycia materiatu zaleca sie
piaskowanie podtoza. Alternatywnie podtoze mozna wyszlifowa¢ P80-P180 na sucho, maszyng lub P120-
P220 recznie, a nastepnie oczysci¢ zmywaczem P850-1378. Podtoze musi by¢ wolne od oleju/ ttuszczow,
zendry po walcowaniu i rdzy.

Powtoki fabryczne w dobrym stanie, podktady fabryczne w dobrym stanie, stare powloki w dobrym
stanie (1K i 2K), elektroforeza w dobrym stanie, mate powierzchnie aluminium: Wyszlifowa¢ P240-
P320 na sucho, lub maszyng lub P400 na mokro, a nastepnie oczysci¢ zmywaczem P850-1378.

Tworzywo wzmachniane wiéknem szklanym (GFK/ GRP): Oczysci¢ podioze zmywaczem P273-901.
Doktadnie wyszlifowa¢ P240-P280 maszyna, na sucho lub P320-P400 na mokro, a nastepnie oczysci¢
zmywaczem P850-1378. Nalezy zachowac ostroznosc, aby nie uszkodzi¢ warstwy zelkotu podczas
szlifowania GRP.

Doktadne wskazéwki dotyczgce przygotowania podtoza podaje karta techniczna E0200

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

Karta Techniczna Produktu

Innowacyjne Rozwigzania Napraw Lakierniczych
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Nexa Autocolor P540-511_515 Podklady Antykorozyjne HighBuild ™2

Duze wypetnienie / HVLP

PROCES

Podkiad ogdélnego
zastosowania / HVLP

Podktad Aktywowany / HVLP

Podktad
Rozcienczalnik

7-8 jednostek
1 jednostka

Podktad
Rozcienczalnik

6 jednostek
1 jednostka

Podktad
P210-788

3 jednostki
1 jednostka

Zywotno$é mieszanki w 20°C
4 godziny

Nalezy umy¢ pistolet
niezwtocznie po zakonczeniu
aplikacji

Lepkos$¢ w 20°C / DIN4:
36-43 s.

Lepkos¢ w 20°C / DIN4:
36-43 s.

Lepkos¢ w 20°C / DIN4:
20-26 s.

Dysza: 1.4 mm

Cisnienie na gtowce: 0.675 bar
(10 psi maksimum)

Dysza: 1.0-1.4 mm

Cisnienie na gtowce: 0.675 bar
(10 psi maksimum)

Dysza: 1.0-1.4 mm

Cisnienie na gtowce: 0.675 bar
(10 psi maksimum)

Cisnieniowo

Dysza: 1.0-1.4 mm

Cisnienie mieszanki: 0.3-1.0 bar
(5-15 psi)

Cisnieniowo

Dysza: 1.0-1.4 mm

Cisnienie mieszanki: 0.3-1.0 bar
(5-15 psi)

Cisnieniowo

Dysza: 1.0-1.4 mm

Cisnienie mieszanki: 0.3-1.0 bar
(5-15 psi)

2 pojedyncze warstwy, do
uzyskania 50-75 pm grubosci
suchego filmu

Co najmniej 2 pojedyncze
warstwy, do uzyskania 40-60 ym
grubosci suchego filmu

Co najmniej 2 pojedyncze
warstwy, do uzyskania 40-60 ym
grubosci suchego filmu

Dla uzyskania maksymalnej ochrony podtozy stalowych, grubos¢ warstwy suchej podktadu powinna
wynies¢ przynajmniej 50 um. Na stali Srutowanej minimalna grubos$¢ suchego filmu powinna byc¢
wyzsza niz 50 pm mierzone od szczytu profilu.

Moze by¢ konieczne natozenie kolejnych warstw, zaleznie od zastosowanego sprzetu, techniki aplikacji,
profilu podtoza oraz wybranej proporciji.

Odparowac 20 minut pomiedzy warstwami

Schniecie w 20°C:
Ponowna aplikacja:

po uptywie minimum 30 minutach, najlepiej po 4 godzinach

schniecie przez noc pozwoli uzyskac¢ optymalny wyglad powtoki

Suchosé w dotyku:
Suchy na wskros

Srednio 2 godziny
po uptywie nocy

od

Nie zaleca sie szlifowania powtoki, jezeli nie jest konieczne. Matowac jedynie, gdy powtoka
jest wyschnieta na wskros$ (co najmniej po catonocnym schnieciu), aby usungé
zanieczyszczenia i zacieki lub dla usuniecia lekkich wtrgcen.

Produkt przeznaczony wytacznie do profesjonalnego zastosowania w procesie naprawy pojazdow

T3000V
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Innowacyjne Rozwiazania Napraw Lakierniczych

strona2/4



Nexa Autocolor P540-511_515 Podktady Antykorozyjne HighBuild™2 T3000V

OGOLNE UWAGI DO PROCESU

APLIKACJA KOLEJNEJ WARSTWY

Produkty HighBuild™ 2 mozna pokrywac jedno- i dwusktadnikowymi podktadami Nexa Autocolor (np.
podkiad linii P595-) lub tez jedno czy dwuskfadnikowymi lakierami Nexa Autocolor do renowacji pojazdow
uzytkowych. Wiecej szczegétow podajg karty techniczne wspomnianych produktow.

Produkt nie moze by¢ bezposrednio pokrywany systemem baza + lakier bezbarwny np. Turbo Plus™
Multistripe, linia P492- lub P497-.

Pojazdy zapodktadowane podktadami HighBuild™ 2 i zabezpieczone przed wptywem czynnikéw
zewnetrznych mogg by¢ do 6 tygodni lakierowane bez koniecznosci matowania. Oczys$¢ powierzchnie
myjkg parowg lub zmywaczem Bodykleen P273-901, wysusz i doktadnie odttus¢ przed lakierowaniem.
Podktad po 6 tygodniach od aplikacji nalezy wymatowaé przed natozeniem kolejnego produktu.

Uwaga! Jezeli na podktad P540-514 bedzie aplikowany kolor linii P498-, to musi podktad musi by¢
aktywowany aktywatorem P210-788.

INFORMACJE O SPRZECIE DO APLIKACJI

HLVP

Przy aplikacji produktéw przeznaczonych do lakierowania pojazdoéw uzytkowych nalezy stosowac pistolet
HVLP z cisnieniowym system podawania mieszanki. W wypadku stosowania dtugich przewodow
podajgcych mieszanke, nalezy zwiekszy¢ ci$nienie).

Cisnienie wylotowe: 0.675 bar (psi)
Cisnienie mieszanki: 0.3-1.0 bar (5-15 psi)

Aplikacja Prozniowo (Airless) lub w ostonie powietrza (Air Assisted Airless):
Nie zaleca sie aplikowa¢ podktadow HighBuild™ 2 pompa prézniowo lub w ostonie powietrza

CZASY SCHNIECIA

Podane czasy schniecia sg szacunkowe i $cisle zalezg od temperatury otoczenia i grubosci warstwy.
Staba wentylacja, temperatury ponizej 20°C i zbyt gruba warstwa spowodujg wydtuzenie schniecia.
Przy wygrzewaniu wiekszych powierzchni nalezy wydtuzy¢ czas przeznaczony na osiggniecie przez
podtoze wymaganej temperatury.

DODATEK AKTYWATORA

Na podktady HighBuild™ 2 mozna bezposrednio aplikowa¢ dowolny 2-skladnikowy lakier nawierzchniowy
Jezeli nie jest wymagane uzyskanie duzego wypetnienia, podktady HighBuild™ 2 mozna aktywowac przy
uzyciu dedykowanego aktywatora P210-788. Oferuje on szybkie wyjgtkowo szybkie schniecie, wyglad,
odpornos¢ na odpryskiwanie oraz mozliwosé stosowania podktadu, jako izolatora na stare powtoki
syntetyczne. Uwaga! Nie mozna stosowac tak aktywowanych podktadéw, jako powtok izolujgcych na wcigz
barwigce powtoki syntetyczne.

Nie nalezy dodatkowo rozciencza¢ aktywowanego podktadu za pomocg rozcienczalnika P850-1335.
Podktady HighBuild™ 2, aktywowane za pomocg aktywatora P210-788 mogg by¢ pokrywane lakierem
nawierzchniowym EHS Hi-Gloss P383-.

OCHRONA ANTYKOROZYJNA
Dla zapewnienia maksymalnej ochrony przed korozja, grubo$¢ suchego filmu nie moze by¢ nizsza niz
50 mikrondw, mierzona od szczytu profilu.

Karta Techniczna Produktu

WARSTWA OCHRONNA

Podktady antykorozyjne HighBuild™ 2 uzywane, jako warstwa ochronna, chronig pojazdy lub ich
elementy przez okres do 1 roku od aplikacji. Zaleca sie prozniowg aplikacje 2 warstw az do uzyskania
grubosci suchego filmu 75-100 mikrondw.

TEORETYCZNA WYDAJNOSC
4 m? z litra gotowej mieszanki przy grubosci warstwy suchej wynoszacej 50 mikronéw.

Innowacyjne Rozwigzania Napraw Lakierniczych
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T3000V

Nexa Autocolor P540-511_515 Podklady Antykorozyjne HighBuild ™2
LOTNE ZWIAZKI ORGANICZNE

Unijny limit zawartosci LZO dla tego produktu (kategoria produktu: 11B.c) wynosi 540 g/l. Zawartos¢ LZO w
gotowym do uzycia produkcie wynosi nie wiecej niz 540g/l. W zaleznosci od sposobu zastosowania,
zawartos¢ LZO w gotowym produkcie moze by¢ nizsza niz okreslona w Dyrektywie unijne;j.

ZDROWIE | BEZPIECZENSTWO

BEZWZGLEDNIE ZAPOZNAJ SIE Z KARTA CHARAKTERYSTYKI CHEMICZNEJ PRODUKTU.
PRODUKTY SA PRZEZNACZONE WYLACZNIE DO PROFESJONALNEGO UZYTKU.

Dane w karcie technicznej zamieszczono wytgcznie w celach informacyjnych. Kazdy, kto stosuje produkt
bez zasiegniecia dalszych informaciji i profesjonalnego przeszkolenia, czyni to na wtasng
odpowiedzialnos¢. Dlatego tez PPG Industries Poland Sp. z 0. o nie bierze odpowiedzialno$ci za skutki
zastosowania produktu lub wynikajgce z tego zastosowania straty czy szkody materialne i niematerialne.
Informacje zawarte w tym dokumencie mogg ulec zmianie, zgodnie z naszg politykg statego doskonalenia
produktéw oraz najnowszg wiedzg techniczng. Parametry produktow sg zalezne od czynnikéw
zewnetrznych, takich jak: grubos¢ naktadanych warstw, temperatura otoczenia, poziom wilgotnosci czy
szybkos$¢ wymiany powietrza w kabinie lakierniczej. Obowigzkiem uzytkownika jest podjecie wszelkich
niezbednych dziatan, aby zapewni¢ zastosowanie produktu zgodnie z przeznaczeniem. Wiecej informacji
znajduje sie w Kartach Charakterystyki Chemicznej Produktéw, dostepnych na stronie:
http://corporateportal.ppg.com/na/refinish/nexaautocolor/Poland/.

@ AUTOCOLOR

PPG Industries Poland Sp. z o.0.
(Oddziat w Warszawie),

Ul. Bodycha 47

05-816 Warszawa-Michatowice,

Polska
Telefon: +48 22 753 30 10
Faks: +48 22 753 30 13
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